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Unser Stammsitz in Dedemsvaart, Niederlande

Innovative Entwicklung und Herstellung von
Prazisions-Langsfuhrungen, reibungsarmen Rolltischen,
Positioniersystemen und mechatronischen Baugruppen




Ob in der Halbleiterindustrie, der Medizintechnik, der Messtechnik oder Industrieautomatisierung - Prdzisions
-Ldngsfiihrungen und -Rolltische finden in den verschiedensten Branchen und Applikationen Einsatz. Je nach Anwendungsfall
kénnen sich die benétigten Eigenschaften jedoch deutlich unterscheiden. Entsprechend den jeweiligen Anforderungen bietet
PM seit 1966 zahlreiche Langsfiihrungen und Rolltische aus eigener Fertigung.

Die hohe Qualitdt der Produkte erfordert spezielle
Fertigungsstatten. Fur  die Fertigung  unserer
Langsfuhrungen wurden speziell flur diesen Zweck
geeignete Gebdude mit besonderen MalRnahmen zur
Temperaturstabilisierung  und  Schwingungsisolierung
errichtet. Auch die notwendigen Maschinen hat PM weiter
entwickelt. Unsere hochprazisen Produkte genlugen
hochsten Qualitatsansprichen und geniellen weltweit
einen exzellenten Ruf in modernsten Industrien.

Neue Technologien erfordern neue Produkte oder beste-
hende Produkte finden neue Anwendungen. Meist sind
die Anforderungen komplex und maximale Leistung ist
gefragt auf engstem Bauraum. Wir arbeiten kontinuier-
lich daran, die Leistungen unserer Produkte entsprechend
den Erfordernissen der Hightech-Industrie zu verbessern.
In unserem Streben nach technologischer Fihrung haben
wir die nachfolgenden Produkte mit herausragenden
Eigenschaften entwickelt:
kompakte Bauform mithochsten
Tragzahlen. Als Option lieferbar mit unserer robusten
und kompakten Kafigzwangssteuerung ACC
ausgestattet mitKreuzrollenkafig.
FUr hochste Anspriche im Miniatur-Mikrobereich
sehr flach, reibungsarm, einfach und
schnell einzubauen

Neben den hochwertigen Standardprodukten bieten
wir individuell nach Kundenbedurfnissen entwickelte
FUhrungs- und Systemldsungen. Entwicklungs-Know-how,
modernste Fertigungstechnologien, Fachkompetenz der
Mitarbeiter und bestandige Qualitdtssicherung gewahr-
leisten hochste Qualitat. Unser erfahrenes mehrsprachiges
Team unterstutzt Sie gern vor Ort bei der Realisierung
lhrer Ideen.

Alle technischen Daten in diesem Katalog beziehen sich

auf die Standardfertigungsqualitat unserer Produkte. Sind
hoéhere (wie zum Beispiel Qualitatsklassen Q4 und Q2)
gewlnscht, kontaktieren Sie uns bitte fur fachkundige
Beratung.

Der neue Katalog ersetzt alle friiheren Publikationen. Die
Angaben darin représentieren den Stand der Technik und der
Fertigung vom Februar 2023. Sie berticksichtigen sowohl! den
Fortschritt in der Linear- und Wdlzlagertechnik als auch die in
der praktischen Anwendung gesammelten Erfahrungen.

Angaben in friiheren Katalogen die nicht mit den Angaben
in diesem Katalog Ubereinstimmen, sind damit nicht mehr
gultig. Wir behalten uns das Recht vor, diese im Sinne des
technischen  Fortschritts ohne vorherige Ankindigung
anzupassen.

© Copyright Februar 2023, zweite Edition
PM B.V. - Discover Precision

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit unserer schriftlichen
Genehmigung.



PM Rolltische sind einbaufertige, einachsige Komponenten
fUr begrenzte und prazise Linear-Verfahrwege. Die
Rolltische sind mitder LangsfUhrung Typ RSD ausgestattet.
Sie sind werkseitig eingestellt, eine hohe und gerdus-
charme Laufgenauigkeit bei einer langen Gebrauchsdauer
zu  gewahrleisten. Durch die vorgespannten RSD
Langsfuhrungen wird absolute Spielfreiheit erreicht. Mit
verschiedenen Modellen und Uber einen breiten Bereich
von Grolken hat der Anwender die Moglichkeit, fur die
meisten Anforderungen die bestmogliche Losung zu
finden.

Hublange von 10 - 950 mm
FUr hochste Genauigkeitsanforderungen
Normale und hohe Belastbarkeit
Tischteile aus Stahl und Gusseisen
In 6 Baugroflien

Hublange von 10 - 250 mm
Geschitzt gegen Staub und Spane
FUr hochste Genauigkeitsanforderungen
Tischteile aus Stahl und Gul3eisen
Hohe Steifigkeit

Hublange von 5 - 70 mm

Geeignet fur Reinraum-Anwendungen

FUr sehr schnelle und hochgenaue Linearbewegungen
Tischteile aus Edelstahl

In 3 BaugrolRen (mit Kugeln)

Alle Rolltische haben ein Standardbohrbild, welches eine
schnelle und einfache Montage erreicht.

Dank der hervorragenden Laufeigenschaften, bester
Zuverlassigkeit und langjahriger Erfahrung sind die
Rolltische zum heutigen Industriestandard geworden.
Sonderanfertigungen werden nach lhren Spezifikationen
angefertigt.

Hublange von 10 - 950 mm
Extrem niedriger Reibungswiderstand
Standard-Genauigkeitsanforderung
Tischteile aus Aluminium

In 6 Baugrolen

Hublange von 12 - 130 mm

FUr hochste Genauigkeitsanforderungen
Niedrige Bauhthe mit hoher Steifigkeit
Tischteile aus Stahl

In 3 Baugrolen

Hublange von 5 - 70 mm

Alle Teile aus Edelstahl

FUr hochste Steifigkeits- und Genauigkeitsanforderungen
auf kleinstem Bauraum

Vo, =2m/s,a =200 m/s?

Cayn bis 1020 N



Jeder
einer

Rolltisch hat sein Befestigungsbohrbild nach
Standardgestaltung, das eine einfache und
schnelle Montage fur lhre Anwendung ermoglicht. Die
Befestigungsbohrungen der Rolltische folgen dem
ISO-Standard. Die Malle in diesem Katalog sind in
mm spezifiziert. Die Rolltische werden normalerweise
Uber die im Basisteil vorhandenen Durchgangslocher
(Zapfensenkungen) befestigt. Die Rolltische  mussen
sachgemall auf einer starren, ebenen, feingefrasten
Flache montiert werden - nur dann ist eine prazise
Ablaufgenauigkeit des Rolltisches moglich.

Eine Seite des Rolltischoberteils (die Seite gegenutber den
Stellschrauben) liegt parallel zu den Langsfuhrungen und
dient als Bezugsflache

PM-Rolltische konnen bei Betriebstemperaturen von
-30 °C bis +120 °C eingesetzt werden. Rolltische welche
Kunststoffkomponenten  enthalten  (zum  Beispiel
Kunststoffkafige) sind bei Temperaturen von -30 °C bis +
80 °C einsetzbar.

Rolltische Typ RTN / RTL, RTNG und RTS
Max. empfohlene Geschwindigkeit v = 50m/min.
Max. Beschleunigung a = 8 m/sec?.

Mikrorolltische mit Kugeln PMM
Max. empfohlene Geschwindigkeit v = 50m/min.
Max. Beschleunigung a = 8 m/sec?.

Mikrorolltische mit Kreuzrollen PMMR
Max. empfohlene Geschwindigkeit v =120 m/min.
Max. Beschleunigung a = 200 m/sec? (20G).

Kreuzrollenschlitten RTN/RTL und RTNA/RTLA haben
interne Hubbegrenzungsschrauben in der Mittellinie der
Schlitten. Die Schrauben sind nur fur den Notfall gedacht
und durfen nicht zum Hubbegrenzung verwendet werden,
da dies zu dauerhaften Schaden an den Linearfuhrungen
fuhren kann.

Die Rolltische werden ab Werk mit Kreuzrollenkafigen
geliefert, die hohe Tragzahlen und Steifigkeit bieten. Einige
Anwendungen erfordern jedoch Kugelkafige, weil sie
weniger empfindlich auf Staub reagieren oder wenn eine
sehr geringe Reibung erforderlich ist. Bei PM sind wir in
der Lage, die Rolltische auf Anfrage mit Kugelkdfigen zu
liefern.

In einer Situation, in der ein Standardprodukt nicht zu
Ihrem Anwendung bieten wir einen kundenspezifischen
Produktservice an. Zum Beispiel
In einer Situation, in der ein Standardprodukt nicht zu
lhrem Anwendung bieten wir einen kundenspezifischen
Produktservice an. Zum Beispiel

Abweichende Geometrie

Nicht-Standard-Materialien

Maldgeschneiderte Kafige

Vakuum- und UHV-Kompatibilitat

Niedrige bis nicht-magnetische Linearfihrungen

Verbesserte Laufbahnglte

Hohere Tragzahlen

Hohere Geschwindigkeiten/Beschleunigungen

Kundenspezifische Losungen auf Anfrage.

Mit mehr als 50 Jahren Erfahrung in diesem Bereich sind
wir in der Lage, die hochsten Anforderungen zu erfullen.

Bitte kontaktieren Sie uns fur eine fachgerechte
Beratung.

Beispiel fiir die Lage der internen Hubbegrenzungsschrauben



PM Rolltische sind gebrauchsfertig. Die Rolltische sind
leicht geschmiert und ab Werk spielfrei vorgespannt.
Der Vorspannungskraft betragt zirka 10% der dynami-
schen Belastbarkeit. Die Qualitatsklasse der Prazisions-
Langsfuhrungen ist Q8.

Die Rolltische laufen reibungsarm und frei von Stick-Slip.
Die Reibungszahl betragt unter normalen Bedingungen
fur Rolltische mit Kugeln oder Zylinderrollen zwischen
0,0005 bis 0,003. Unsere Rolltische werden mit modern-
sten Fertigungstechnologien hergestellt und entsprechen
hochsten Qualitatsstandards welche eine hohe Laufruhe
und hohe Ablaufgenauigkeit gewahrleisten. PMM- und
PMMR-Mikrorolltische sind ab Werk vorgespannt mittels
ausgewahlter Prazisions-Walzkorper.

PM Rolltische sind ab Werk spielfrei vorgespannt und
sollten nicht nachjustiert werden. Nachschmierung
ist abhangig von  Anwendungsparametern  und
Umgebungseinflissen. Fur das Nachschmierintervall gibt
es keine genauen Kalkulationen und dieses sollte fur die
jeweilige Anwendung bestimmt werden. Wir empfehlen
jedoch eine kleine Menge an Schmierung mind. 2x jahrlich
fur Olund mind. 1x jahrlich fur Fett.

Nachschmierung erfolgt Gber den Raum zwischen den
beiden Schienen, wobei die Schmierung von beiden Seiten
stirnseitig eingespritzt wird um eine bessere Verteilung
des Schmierstoffes zu erreichen. Wenn dies aufgrund
des Aufbaus der Maschine nicht moglich ist, avisieren wir
spezielle Schmierbohrungen, die als Sonderanfertigung
geliefert werden konnen. Bitte kontaktieren Sie uns fur
eine fachgerechte Beratung.

PM Rolltische sind Prazisionsprodukte und sollten mit
hochster Sorgfalt behandelt werden. Die Verpackung
ist speziell entwickelt damit die Produkte maximal gesi-
chert sind gegen Stol3e und Schmutz. Fur die Einlagerung
nutzen Sie bitte die originale Transportverpackung.
Transportieren Sie das Produkt verpackt so nah wie
moglich an den Einbauort. Rolltische sollten gelagert
werden bei konstanter Umgebungstemperatur und in
einer trockenen Umgebung. Entfernen Sie die Verpackung
erst kurz vor dem Einbau.

Die Richtungen der Drehmomente entnehmen Sie bitte
den Abbildungen in diesem Katalog. Die Tragzahlen
basieren auf den Grundlagen wie sie von ISO fur die
Walzlagerberechnung festgelegt wurden. (ISO-Norm 281,
fur Mikrorolltisch PMM gilt DIN 636, Teil 3). Die Tragzahlen
C der Rolltische finden Sie in den MaR3tabellen.

Die maximale Tragzahl C, nach ISO 76-1987, gilt fur
die hochste nach unten gerichtete Kraft bei mittig zum
Unterteil stehendem Oberteil.
Die zuldssigen Drehmomente finden Sie ebenfalls in den
Mal3tabellen.
MI = Nickmoment: freitragende Last (nicht symme-
trisch) vom Ende einer Achse
Md = Rollmoment: seitliche freitragende Last in
Bewegungsrichtung
Mr = Giermoment: Drehmoment in der Mitte der Achse

Das Uberschreiten der maximal zulassigen Drehmomente
kann die Gebrauchsdauer verringern und die
Ablaufgenauigkeit  der  LangsfUuhrung entsprechend
verschlechtern. FUr weitere Informationen kontaktieren
Sie bitte unsere Produktspezialisten.




PM Produkte kénnen in der Regel fur Ultrahochvakuum-
oder Reinraumumgebungen modifiziert werden. Auf
besondere Sorgfalt muss geachtet werden, zum Beispiel
bei der Auswahl gering-ausgasender Materialien, speziellen
Schmierstoffen, Oberflachenveredelungen, EntlUftung und
geeigneten elektronischen Bauteilen. Wir haben fur die
Montage einen Reinraum zur Verfigung mit ca. 600 m?
Flache, ISO Klasse 6-7, nach ISO/FDIS 14644-1  mit der
Mdglichkeit fur ISO Klasse 5.

FUr den Fall, dass ein Standardprodukt nicht fur Ihre
Anwendung geeignet ist, bieten wir einen kundenspezifi-
schen Service.
Zum Beispiel mit:

Besondere Geometrie

Nicht-Standard-Materialien

Kundenspezifische Kafige

Vakuum- und UHV-Kompatibilitat

Nichtmagnetische Linearf:uhrungen mit niedrigem

Gewicht

Verbesserte Laufbahnoberflachen

Hohere Tragzahlen

Hohere Geschwindigkeiten/Beschleunigungen

Mit mehr als 50 Jahren Erfahrung in diesem Bereich sind
wir in der Lage, die hdchsten Anforderungen zu erfullen.

Kundenspezifische Mikrorolltisch PMM 2

Bitte kontaktieren Sie uns fiir eine fachgerechte Be-
ratung.



Prézisions-Rolltische Typ RTS sind einbaufertige, einachsige Komponenten fiir begrenzte und prdzise Linear-Verfahrwege
mit niedriger Bauhohe. Diese Modellreihe hat eine exzellente Ablaufgenauigkeit der Linearbewegung und kann mittlere

Lasten und Drehmomente in alle Richtungen aufnehmen.

Stahl, schwarz briniert.

Drei Grof3en
Vorgespannte
und doppelseitige
schlieBlich Rollenkafige
Rolltischoberteil und Doppelseitige Schiene haben die
gleiche Lange. FUr horizontalen und vertikalen Einbau
geeignet

Alle Montageflachen sind prazisionsgeschliffen

Eine Seite des Rolltischoberteils (die Seite gegeniiber den
Stellschrauben) liegt parallel zu den Langsfuhrungen und
dient als Bezugsfliche

Das Rolltischunterteil (Doppelprismen-Schiene)  und
-oberteil haben ein Standardbefestigungsbohrbild mit
Gewindebohrungen

Ablaufgenauigkeiten finden Sie auf Seite 11

spielfreie  Langsfuhrungen Typ RSD
Schiene  (durchgehartet), ein-

Ausgesuchte Rolltische kdnnen mit einer Hohentoleranz
von + 0,01 mm geliefert werden

Kafige kdnnen durch Kunststoffkreuzrollenkafige Typ KZR
und Kunststoffkafige Typ KKLK mit Kugeln ersetzt werden
Hohere Genauigkeitsklassen

Edelstahl-Ausfuhrung

SF-Klasse fur ein Maximum an Genauigkeit und Laufruhe
Hochvakuum-Anwendungen

Bei einer Bestellung bitte Folgendes angeben:
Typ des Rolltisches und Menge

Bestellbeispiel: 1 Stlck Rolltisch Typ RTS-2065
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RTS-1525 25 12 3,5 3,5 5 1x10] 1x18
RTS-1535 35 18 3,5 7,5 2X10|1 1x28
RTS-1545 45 25 12,5 8,5 3x10| 1x20
RTS-1555 55 20 8 1,5 32 7 7,5 7.5 1251 12,5 7,5 4x101 1x30
RTS-1565 65 40 12,5 - 5x10| 2x20
RTS-1575 75 45 22,5 - 6x10| 1x30
RTS-1585 85 50 12,5 - 7x10| 2x30
RTS-2035 35 18 3,5 o 75 1x15| 1x28
RTS-2050 50 30 3,5 = 2x15| 1x43
RTS-2065 65 40 17,5 o 3x15| 1x30
RTS-2080 80 30 12 2 50 12 11,5 10 17,5 s 10 4x15| 1x45
RTS-2095 95 60 17,5 = 5x15| 2x30
RTS-2110 110 70 32,5 - 6x15| 1x45
RTS-2125 125 80 17,5 - 7x15| 2x45
RTS-3055 55 30 7,5 - 10 1x25 | 1x40
RTS-3080 80 45 7,5 2x25| 1x65
RTS-3105 105 60 27,5 3x251 1x50
RTS-3130 130 40 16 3 75 16 15,5 15 27,5 15 4x251 1x75
RTS-3155 155 90 27,5 5x25| 2x50
RTS-3180 180 105 52,5 6x25| 1x75
RTS-3205 205 130 27,5 7x25| 2x75

Fett = Kurzfristig lieferbar (short lead time item)

Nicht fett = Produkt hat eingeschrankte VerfUgbarkeit - bitte Preis und Lieferzeit erfragen (long lead time item)
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1x18,  2x7,5 208 0,03 0,8 0,6 0,8
1x20 2x10 364 0,04 14 2,5 15
1x28 3x10 468 0,05 1.8 3,7 2,0
1x30 4x10| 14 12,6 M2.5 4,6 7,7 55 572 0,06 2,2 50 2,6
- 5x10 676 0,07 2,6 6,2 32
- 6x10 780 0,08 3,0 7,5 3,8
= 7x10 936 0,09 3,6 8,7 47
= 1x20 430 0,10 2,8 2,8 2,6
= 2x15 602 012 39 55 35
= 3x15 860 0,16 5,6 9,6 53
= 4x15 22 20 M3 6 13 8,5 1032 0,19 6,7 12,4 6,6
= 5x15 1290 023 84 16,5 8,6
= 6x15 1462 0,26 9,5 19,3 9,8
= 7x15 1720 0,29 11,2 234 1.9
= 1x35 952 0,10 83 10,9 72
- 2x25 1360 0,35 1.9 19,0 10,6
= 3x25 1904 047 16,7 299 15,7
- 4x25] 30 28,5 M4 75 17,5 11,5 2312 0,59 20,2 38,1 19,6
= 5x25 2856 0,70 25,0 49,0 24,9
= 6x25 3264 0,82 28,6 57,1 29,0
= 7x25 3672 0,92 32,1 65,3 33,0

Einheit: mm



PM-Rolltische werden miteiner Genauigkeit geliefertgemaf
der unten aufgefuhrten Tabelle. Die Qualitatskontrolle wird
ohne Belastung durchgefuhrt. Die aufgefuhrten Werte
konnen auch fur 2-Achsen-Kombinationen verwendet
werden. Sollte das der Fall sein, so entnehmen Sie bitte

die entsprechenden Hublangen aus der Tabelle. Bei
Mehr-Achsen-Kombinationen erhoht sich die Komplexitat.
Auf Anfrage liefern wir lhnen die Rolltische mit einem
Prufprotokoll, die Messung findet mit einem Lasergerat
statt. Spezielle hohere Genauigkeitsklassen kénnen ange-
fordert werden.

25-50 2 2 5
55-95 3 2 6
105-155 4 3 7

RT
160-305 4 3 8
(RTN/RTL) 310510 7 2 n
510-710 5 4 13
810-1010 5 5 15
25-50 2 2 5
55-95 3 2 5
RTA 105-155 4 3 8
(RTNA/RTLA) | 160-305 4 3 10
Aluminium 310-510 4 4 15
510-710 5 4 20
810-1010 5 5 25
52-91 2 2 5
106-166 3 2 6
171-314 3 3 7
RTNG 317-517 4 3 10
524-817 4 4 13
824-1028 5 5 15
25-45 3 3 2
RTS 55-95 4 4 4
105-155 5 5 5
15-30 3 4 5
PMM und 35.50 A 4 :
PMMR 60-80 5 6 8

der maximalen Fehlerabweichung in

der vertikalen Ebene Uber der Hublange.

der maximalen Fehlerabweichung in der
horizontalen Ebene Uber der Hublange.

der maximalen Fehlerabweichung

zwischen den Tischflachen in der Mittenposition.
Hierbei steht der Rolltisch, unbelastet, auf einer ebene
Granitplatte, und wird vermessen.




Greifen Sie direkt online zu auf die 3D-Modelle all unserer Standardprodukte
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